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(§4) Procede de fixation d'une capsule metallique de surfoouchage sur un col de bouteille et bouteille pourvu' 
capsule metallique de surbouchage fixee par ce procede. 



^7) Le precede consiste a coller la capsule 7 sur le col 6 de 
la bouteille 1. par une partie 14 au moirts de son pourtour et 
sur une partie h t . h 2 au moins de sa hauteur, dans sa region 
situee en-dessous de la bande ou ligne de dechnement 8 
qu elle presente a un niveau proche de la base du bouchon 2 
de la bouteille. la colle employee etant appropriee au collage 
d'un metal sur du verre et etant preferabtement une colle 
thermofusibie auto-adhesive, appliquee a chaud par pulverisa- 
tion sur le col 6, avant ta mise en place et le serb'ssage de la 
capsule 7. Toutes les operations peuvent etre effectuees auto- 
matiquement sur une chaTne d'embouteillage. 
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II est connu d'appliquer sur le col d'une bouteille de 
champagne, la bouteille etant bouchee et munie d'un muse let de 
retenue du bouchon, une capsule metal 11 que de surbouchage 
(manchon pre forme) qui colffe le boucbon et enrobe le ccl de la 
bouteille. Cette capsule peut etre en plomb, ou prefer able merit 
en aluminium ou en un complexe d' aluminium et de polyethylene, 
constitue d'une feuille de polyethylene en sandwich entre deux 
feuilles d' aluminium. 

Jusqu'a maintenant, la capsule, apres mise en place, etait 
simplement serr6e sur le col de la bouteille par une sorte de 
sertissage, effectue dans une machine appelee capsuleuse. La 
capsule n 1 etait pas flxee. Quand, au moment d'ouvrir la 
bouteille, on arrachait le tire— cell Cbande de dechirement 
predecoupee, prfevue sur la capsule a un niveau situe au— dessous 
du aruselet), on arrachait aussi la par tie infer leu re de la 
capsule, qui etait ainsl au mo ins partiellement dechlree et 
ecartee du col . La capsule de vena it inesthetlque et ne 
permettait plus de voir la marque du champagne . En 1' absence 
d 1 une collerette en papier* bande prolongeant vers le bae la 
capsule et col lee & cheval sur la base de celle— ci et sur la 
bouteille au moyen d - une colle a froid, la capsule pouvait meme 
se detacher completement du col. 

Fou r r erne dl er a ces 1 nconvenl ent s v la pr esent e 1 n vent i on a 
pour objet un procede de fixation d'une capsule metallique de 
surbouchage sur un col de bouteille, caracterise en ce que I'on 
colle la capsule sur le col, par une partie au mollis de son 
pourtour et sur une partie au mo ins de sa hauteur, dans sa 
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region situee au-dessous de la bande ou ligne de dechlremen 
qu'elle presente a un niveau proche de la base du bouchon d 
la bouteille, et en ce que l'on emploie une colle appropriee a 
collage d'un metal sur du verre. 

Une colle a froid, qui est en phase aqueuse, ne peu 
convenir; 1 ' eau ne pouvant traverser la capsule metallique no 
pore use, le sechage de la colle n* est pas possible. La coll 
employee pour la collerette en papier Cmateriau poreux) ains 
d^ailleurs que pour les etiquettes <par exemple une colle 
base de caseine) n'est done pas uti Usable. On ne peut pas no 
plus avoir recours a une capsule en papier, qui, apre 
sertissage, ne serai t pas esthetique. 

La colle choisie suivant 1* invention est une coll 
thermofusible et auto-adhesive, appliquee a chaud, pc 
pulverisation sur le col de la bouteille, avant la mise e 
place et le sertissage de la capsule. Toutes ces operatiox 
peu vent etre effectuees automatiquement. 

La colle thermofusible auto-adhesive ne contient ni eau, j 
solvant et ne presente done pas de probleme d* evaporation; el" 
n'a ni temps de prise, ni temps de sechage. Une telle col! 
peut etre a base de resines synthetiques modif iees, ou < 
caoutchouc, ou de polypropylene atactique. Elle est nc 
toxique. On peut citer les colles vendues sous les marqu* 
" Lunamelt PS 2210C" et "Lunamelt 132 AF 3 W par HB FULLER FRMK 
CFrance) et celle vendue sous la marque "Thermoresol 56 J 
5803/2" par les ET ABL 1 SSEKENTS OUFROY (France). 

Le present procede, qui assure le bon znaintien en place i 
la capsule sur le col de la bouteille repond a plusieu] 
exigences, qui sont les sulvantes : 

Apres debouchage, presentation impeccable du contena 
CDnservant 1' image de marque du produit. 

- Fixation de la capsule sur le flacon en cas d* absence 
collerette. 

- Conservation de 1' aspect luxueux de l'habillage par rapport 
son contenu. 

- Inviolabilite totale de la capsule. 
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Une hauteur d' application de la colle de 1 a 3cm peut 
suffire pour eviter 1 " arrachement de la capsule, surtout si 
celle-ci est malntenue a sa base par une collerette col lee. 

Sur une chalne d' embouteillage, le procede suivant 
1' invention ne necessite qu'un seul poste supplementalre, un 
pulverisateur automat i que de colle, entre un poste de lavage 
des bou tellies et un poste de capsulage, la colle At ant 
appliquee sur le col de la boutellle, avant la mise en place de 
la capsule. 

L'emploi d' une colle thermof usible auto-adhesive confere au 
pulverisateur de colle les avantages sulvants ; 

- Une procedure de demarrage et d' arret de 1' installation 
simplifiee. Fas de rincage, ni de col mat ages de buses que l'on 
constate sur les syst ernes de collage utilisant une colle a 
froid, en phase aqueuse. 

- La possibility de ne pas tenir compte d f un temps de sechage 
ou de prise, ce qui permet son installation a l'endroit le plus 
approprie cholsi par 1 ■ utlllsateur . 

- Le mode de depot de la colle thermof usible est tel que les 
consommations sont infimes et que cette application est 
invisible et indecelable sous la capsule, ce qui correspond aux 
desirs des utilisateurs. 

La presente invention augmentant le prix de l'emballage, 
elle concerne essentiellement des vins ou des al cools de 
quallte, tels que champagnes ou cognacs par exemple. Les 
boutellles d'alcools chers comportent souvent, tout -comme les 
bou tellies de champagne, une capsule, en eta in par exemple, 
sertie sur le col, mais 11 n' y a pas de muse let, ni par 
consequent sur la boutellle de bourrelet de retenue du muse let 
sur le col. De ce fait, 11 est; possible de dessert ir faci lament 
la capsule, de deboucher la boutellle, de modifier son contenu, 
puis de la reboucher et de la recapsuler. La presente invention 
rend inviolable la boutellle d'alcool, en empechant le 
dessert! ssage de la capsule, d' ou son interet ega lenient pour 
d* autres bolssons que le champagne. 

L* invention a aussl pour objet les boutellles pourvues 
d* une capsule metal 11 que de surbouchage fixee par le procede 
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d6crit ci-dessus, at notamment de telles bouteilles renfermai] 
du champagne bu des a 1 cool 6 de quality. 

Le proofed^ suivant 1' invention est decrit plus en d6tal 
ci-apr6s en r6f£rence au dessin annexe sur lequel : 

La figure 1 est une vue partielle en 6l6vation d' ui 
bouteille de champagne munie d* une capsule mfetallique c 
surbouchage coll&e. 

La figure 2 est une vue partielle en 616vation d f ui 
bouteille de cognac munie d* une capsule m6tallique < 
surbouchage co!16e. 

La figure 3 est une vue sch6matique en perspective d* 1 
poste de pulverisation de colle sur une chalne d' embou tell 1 age 

une bouteille de champagne 1, fermfee par un bouchon 2, e; 
munie, de la facon habituelle, d*un muselet 3 de retenue ■ 
bouchon 2, ce muselet comprenant une plaque 4 appliqu6e sur 
dessus du bouchon et 6tant serr6 et fermG a sa base sous i 
bourrelet de verre 5 du col 6 de la bouteille. 

Une capsule mdtallique de surbouchage 7 encapuchonne 
enrobe de la facon habituelle le col 6 de la bouteille. Suiva 
1* invention, cette capsule est collie sur le col au moyen d f u 
colle thermof usible auto-adhfesive, au-dessous de la bande 

I i gne de dfcchi rement 8 que pr6sente 1 a capsu 1 e et qu i e 
situ£e imm£diatement sous le muselet, la hauteur de l'encolla 
pouvant varier, par exemple, entre hi et ha. Une faible haute 
suf f it , lorsqu ■ une col lerette en papier <non repr6sent6 
prolonge la capsule 7 en 6tant collee a cheval sur la base 
la capsule et ©ur la bouteille. Lorsque la collerette c 
constitute par la base de la capsule elle-mfime, une plus grar 
hauteur d'encollage est couhai table. 

La figure 2 montre une bouteille de cognac 9, fermfee par 
bouchon 10 et coiffte d f une capsule mfetallique de surbouche 

II presentant une bande ou ligne de d6chirement 12. Cet 
capsule est collAe en 13 sur le.col 24 de la bouteille, sur i 
hauteur ha, au-dessous de la bande ou ligne de dechirement 12 

Qu'il s'agisse de la bouteille de champagne ou de 
bouteille de cognac, le d6coupage de la capsule suivant 
bande ou ligne de d6chirement permet d'enlever la pari 
sup6rleure de la capsule et d' avoir accfcs au bouchon pc 
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debaucher la bouteille, sans abimer en aucune facon la partie 
inferieure de la capsule, maintenue parf altement appliquee sur 
le col grace a la bande d 'erica 11 age 13 ou 14. 

La figure 3 represente schematiquement un post© d*encollage 
automat ique, place sur une chaine d* embouteillage. 

Un con voyeur 15 fait circular des boutellles 16 dans le 
sens de la fleche F- Le poste d'encollage 17 est place entre un 
poste de lavage en amont et un poste de capsulage en aval, ces 
deux postes n'etant pas representee. 

Le poste d'encollage se compose d'un appareil d f application 
d'une colle thermofusible auto-adhesive, d* un support pour cet 
appareil egaleroent appele fondolr et d'un disposltif de 
detection des boutellles amenees par le convoyeur. 

L' appareil d' application 18 comprend un reservoir de colle, 
d'une capacite pouvant aller de 3 a 160 litres, generalement 
realise en fonte d f aluminium, chauf fe par des resistances 
electriques noyees dans le fond et/ou les parois du reservoir 
et assurant la fusion de la colle. La colle y est portee a une 
temperature d' environ 150 *C, puis elle est transferee vers deux 
tetes 19 d' application par pulverisation au moyen d'une pompe 
pneumatique, a double effet, ou d'une pompe A engrenages. Un 
regulateur electron! que de temperature assure le bon 
f onct 1 onnement de ce f ondol r en empe chant 1 a car boni sa t i on du 
produit. Un disposltif special interdit le f onct i onnement de la 
pompe lorsque le produit est insuff isamment chaud. En sortie de 
pompe, se trouve un filtre. 

D' autre part, sont egalement loges dans l f appareil 18, des 
regulateurs electroniques de temperature de deux tuyaux 
chauf f ants 20 reliant le reservoir aux tetes 19 de 
pulverisation, alnsl que des mano-detendeurs d' air comprime 
pour 1" alimentation de la pompe et des electrovannes d* air de 
pulverisation et d v ouverture des tetes d* application. 

Les deux tuyaux chauffants 20, regules en temperature et 
destines a acheminer le produit vers les tetes d f application, 
sont realises en "Teflon" , protege par une gaine en acier 
inoxydable. Un ruban chauf f ant enroule assure le chauf f age du 
tuyau. Ces tuyaux sont isoles et comportent une protection 
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exterieure en fibre synthetique. Les embouts qui integrent 1< 
raccords au fondoir et aux tetes d' application sont Stanches < 
renforces au eil icons. 

Les deux tetes 19 d f application automatiques pi 
pulverisation permettent indif f eremment une applicatii 
continue ou intermittente. Ces tetes sont chauffees a u 
temperature d* environ 175*0 et sont regulees en temperature. 

Le support 21 de l'appareil d* application est compac 
mecano-soude, en metal peint ou en acier inoxydable. 
comprend deux bras supports 22 pour les tetes 19 d'applicati 
et un plateau 23 destine a recevoir le fondoir. Ce suppoi 
d*un faible encombrement , s' adapt e a toutes les chain 
d'embouteillage. Les bras 22 sont concus tels que les de 
tetes 19 qu'ils supportent soient placees de part et d 1 autre 
convoyeur 15, en regard du col des bouteilles 16, de facon 
encoller symetriquement le col; ils sont pref erablement decal 
l*un par rapport a 1' autre dans la direction d' avancement 
convoyeur. 

Le dispositif de detection de l'arrivee d'une bouteil 
quelques mi 1 1 i secondes avant son passage devant l'appar* 
d f application de colle, est constitue par des cellules phoi 
electriques, fibres optiques ou detecteurs de proximite. 
dispositif <non represents mais classique) est relie a 
boitier electronique equipe de relais temporises. ce 
permet, a partir du signal de presence d'une bouteille, 
regler, d'une part, le temps de pause entre .le signal 
1'ouverture des tetes d* application, et d 1 autre part, le te: 
d'ouverture de celles-ci. La detection permet en fait 
piloter les electrovannes des tetes d' application, 
dispositif permet, au cnoix de 1' utilisateur, de recouv 
partiellement ou completement le pourtour du col de 
bouteille, selon que 1'on anticipe ou retarde 1'ouverture 
tetes d' application par rapport a la bouteille en mouvement. 

Get automate a ete mis au point pour resoudre le diffic 
probleme du collage des capsules de surbouchage sur 
bouteilles. L'appareil d* application de colle s'adapte a tou 
les cadences de production, ainsi qu'a tout type de bouted 
car la Hauteur d' application est reglable, les tetes 19 
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pulverisation etant montees verticalement coulissantes sur 
leurs supports 22- 

Les bou tellies encoliees sont transferees par le convoyeur 
15 au poste de capsulage, ou la capsule est mise en place et 
sertie, ce qui la fixe par collage. 

Des modifications de detail, du donaine dee equivalents 
techniques, peuvent etre apportees au procede et aux 
dispositifs decrits ci-dessus, sans que l'on s'ecarte pour cela 
du domaine de 1' invention. 

II est a noter que 1* application de la colle peut etre 
manuel le. La tete d* application automatique devient alors un 
pistolet manuel de pulveristion. Une gachette remplace les 
electrovannes pour l'ouverture et la fermeture du pistolet. Le 
pistolet manuel peut comporter un reservoir autonome pour la 
colle thermof uslble ou etre relie a un fondoir par 
1* intermediaire d*un tuyau chaufant. 

Le pistolet manuel est relie a un boitier eiectronique de 
commande comportant un mono-detendeur d* air comprime pour 
1* alimentation en air de pulverisation et en air de mise sous 
pression du reservoir, Dans le cas ou le pistolet est relie a 
un fondoir, les reglages de temperature et de pression d'air 
sont integres dans le fondoir, tout comme pour 1 1 application 
automatique. 
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KEVEND I CAT I QK £ 

1. - Procede de fixation d'une capsule <7,11> metallique 
surbouchage sur un col C6,24> de bouteille <1,9>» caracteri 
en ce que 1 * on colle la capsule sur le col, par une part 
(14, 13> au moins de son pour-tour et sur une partie (hi.ha.h 
au moins de sa hauteur , dans sa region sltuee au-dessous de 
bande ou ligne de dechirement (8, 12> qu'elle presente a 
niveau proche de la base du bouchon (2, 10 > de la bouteille, 
en ce que l*on emploie une colle appropriee au collage d* 
metal sur du verre. 

2. - Procede suivant la revendi cation 1, caracterise en 
que l*on emploie une colle therxnof usible et auto-adhesi^ 
appliqiiee a chaud, par pulverisation sur le Col <6,24> de 
bouteille, avant la mlse en place et le sertissage de 
capsule <7 f ll), 

3. - Procede suivant la revendi cat ion 1 ou 2, caracteri 
en ce que la colle utilisee est a base de resines synthetiqu 
modi flees, ou de caoutchouc , ou de polypropylene atactique. 

4. — Procede suivant l'une quelccnque des revendi cat ions 
a 3, caracterise en ce que la hauteur <hi , ha. ha) d r applicati 
de la colle sur le col de la bouteille est de 1 a 3 cm. 

5. — Procede suivant l'une quelconque des revendi cat ions 
a 4, caracterise en ce que le collage est effed 
automat iquement sur une chaxne d* embcuteillage, sur laquelle 
poste de pulverisation automatique C17) de ladite colle « 
insere en amont d* un poste de capsulage automatique c 
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bouteilles, la colle etant appliquee sur le col de la 
bouteille, avant la mise en place de la capsule. 

6. - Procede suivant la revendlcatlon 5, caracterlse en ce 
que la pulverisation est effect uee au moyen de deux testes C19> 
de pulverisation reliees a un reservoir (18) de colle, placees 
de part et d* autre d" un convoyeur C15> des bou tellies (16), en 
regard du col des bou tellies, et aaintenues dans la position 
convenable par des supports (22) . 

7. - Procede suivant la revendication 6, caracterlse en ce 
que l'on decale 1'une par rapport a 1" autre les deux tetes (19) 
de pulverisation dans le sens d' avancement CF) de 1& chal'ne. 

8. — Bouteille (l t 9> pourvue d'une capsule de eurbouchage 
<7 t ll> fixee par le precede suivant I'une quelconque des 
revendi cations 1 a 7, et notamnent une telle bouteille 
renfermant du champagne ou un alcDol de qualite* 
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ABSTRACT: 

The method consists in bonding the capsule 7 onto the 
neck 6 of the bottle 

1 via at least a part 14 of its periphery and over at least 
a part hi, h2 of 

its height, in its region which is located below the 
tearing line or strip 8 
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which it has at a level close to the base of stopper 2 of 
the bottle, the 

adhesive employed being suitable for the adhesive bonding 
of a metal onto glass 

and preferably being a self-adhesive thermof usible 
adhesive, applied hot by 

spraying onto the neck 6 before positioning and crimping of 
the capsule 7. All 

the operations may be performed automatically on a bottling 
line. < IMAGE > 
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